
Таблица 4 – Модели термопреобразователей 
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; 
М

2
7

х
2
 

1
8

 (
д

л
я
 М

2
0

х
1

,5
);

 

2
0

 (
д

л
я
 М

2
2

х
1

,5
);

  

2
4

(д
л
я
 М

2
7

х
2

) 

- 

08Х18Н10Т  800 

12Х18Н10Т 800 

10Х17Н13М

2Т 
800 

10Х23Н18 1000 

15Х25Т4) 1000 

20Х23Н18 1100 

ХН78Т 1100 

ХН45Ю 1300 

18 

Т
ер

м
о

п
р

ео
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
 с

 
н

еп
о

д
в
и

ж
н

ы
м

 ш
ту

ц
ер

о
м

 
н

еп
о

ср
ед

ст
в
ен

н
о

 у
 г

о
л
о

в
к
и

, 
с 

за
у

ж
ен

и
ем

 и
зм

ер
и

те
л
ь
н

о
го

 
н

ак
о

н
еч

н
и

к
а
 

 

J; 

N; 

K; 

L 

1
 и

л
и

 2
 

о
т 

4
 д

о
 1

0
 

d
 +

 2
 

М
2

0
х

1
,5

; 
М

2
2
х

1
,5

; 
М

2
7

х
2
 

1
8

 (
д

л
я
 М

2
0

х
1

,5
);

 

2
0

 (
д

л
я
 М

2
2

х
1

,5
);

  

2
4

(д
л
я
 М

2
7

х
2

) 

- 

08Х18Н10Т  800 

12Х18Н10Т 800 

10Х17Н13М

2Т 
800 

10Х23Н18 1000 

20Х23Н18 1100 

ХН45Ю 1300 

19 

Т
ер

м
о

п
р

ео
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
 с

 н
еп

о
д

в
и

ж
н

ы
м

 
ш

ту
ц

ер
о

м
 н

еп
о

ср
ед

ст
в
е
н

н
о

 у
 г

о
л
о

в
к
и

, 
к
аб

ел
ь
н

ы
й

 

 

K 

1 

3,2; 

4,0; 

4,6; 

6,0 

- 

М
2

0
х

1
,5

; 
М

2
2
х

1
,5

; 
М

2
7

х
2
 

- - 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

800 

3,0; 

4,5; 

5,0; 

6,0 

10Х23Н18 

(C310) 
1000 

3,0; 

6,0 
Inconel 600 1100 

1 или 

2 

4,5; 

4,6 

L 1 

3,0 

4,0 

4,6 

6,0 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

800 

20 

Т
ер

м
о

п
р

ео
б

р
аз

о
в
ат

е
л
ь
 с

 п
о

д
в
и

ж
н

ы
м

 
ш

ту
ц

ер
о

м
, 

к
о

н
и

ч
ес

к
и

й
, 

б
ез

 
за

у
ж

ен
и

е
я
 

и
зм

ер
и

те
л
ь
н

о
го

 
н

ак
о

н
еч

н
и

к
а
 

 

J; 

N; 

K; 

L 

1
 и

л
и

 2
 

7,5  - 

М
2

0
х

1
,5

; 
М

2
2
х

1
,5

; 

М
2

7
х

2
 

1
8

 (
д

л
я
 М

2
0

х
1

,5
);

 

2
0

 (
д

л
я
 М

2
2

х
1

,5
);

  

2
4

(д
л
я
 М

2
7

х
2

) 

- 

08Х18Н10Т  800 

12Х18Н10Т 800 

10Х17Н13М

2Т 
800 

10Х23Н18 1000 

20Х23Н18 1100 

ХН45Ю 1300 

 

 

 

 

 



М
о

д
ел

ь
 

Описание 
Внешний вид 

термопреобразователя Н
С

Х
 Кол-

во 

спаев 

Размеры конструктивных 

элементов, мм 
Материал 

монтажной 

части 

Верхняя 

предельная 

температура, 

°С2) 
d d1 D D1 R 

21 

Т
ер

м
о

п
р

ео
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
 с

 
п

о
д

в
и

ж
н

ы
м

 ш
ту

ц
ер

о
м

, 
к
о

н
и

ч
ес

к
и

й
, 

с 
за

у
ж

ен
и

ем
 

и
зм

ер
и

те
л
ь
н

о
го

 н
а
к
о

н
еч

н
и

к
а
 

 

J; 

N; 

K; 

L 

1
 и

л
и

 2
 

о
т 

4
 д

о
 8

 

- 

М
2

0
х

1
,5

; 
М

2
2
х

1
,5

; 
М

2
7

х
2
 

1
8

 (
д

л
я
 М

2
0

х
1

,5
);

 

2
0

 (
д

л
я
 М

2
2

х
1

,5
);

  

2
4

(д
л
я
 М

2
7

х
2

) 

- 

08Х18Н10Т  800 

12Х18Н10Т 800 

10Х17Н13М

2Т 
800 

10Х23Н18 1000 

20Х23Н18 1100 

ХН45Ю 1300 

22 

 

 

Т
ер

м
о

п
р

ео
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
 с

 н
еп

о
д

в
и

ж
н

ы
м

 
ш

ту
ц

ер
о

м
, 

c 
к
р

еп
еж

о
м

 и
зм

ер
и

те
л
ь
н

о
го

 
н

ак
о

н
еч

н
и

к
а
 

 

K 

1 

3,2; 

4,0; 

4,6; 

6,0 

М
8

х
1

; 
М

1
2
х

1
,5

 

М
2

0
х

1
,5

; 
М

2
2
х

1
,5

; 
М

2
7

х
2
 

- - 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

800 

3,0; 

4,5; 

5,0; 

6,0 

10Х23Н18 

(C310) 
1000 

3,0; 

6,0 
Inconel 600 1100 

1 или 

2 

4,5; 

4,6 

L 1 

3,0 

4,0 

4,6 

6,0 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

800 

23 

Т
ер

м
о

п
р

ео
б

р
а

зо
в
ат

ел
ь
 б

ез
 

ш
ту

ц
ер

а,
 c

 
к
р

еп
еж

о
м

 
и

зм
ер

и
те

л
ь
н

о
го

 
н

ак
о

н
еч

н
и

к
а
 

 

K; 

L 

1
 и

л
и

 2
 

о
т 

3
,2

 д
о

 6
,0

 

М
8

х
1

; 

М
1

2
х

1
,5

 

- - - 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

800 

24 

 

 

 

 

Т
ер

м
о

п
р

ео
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
 б

ез
 ш

ту
ц

ер
а,

 
к
аб

ел
ь
н

ы
й

 

 

K 

1 

3,2; 

4,0; 

4,6; 

6,0 

о
т 

d
 д

о
 d

 +
 2

0
 

- - - 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

800 

3,0; 

4,5; 

5,0; 

6,0 

10Х23Н18 

(C310) 
1000 

3,0; 

6,0 
Inconel 600 1100 

1 или 

2 

4,5; 

4,6 

L 1 

3,0 

4,0 

4,6 

6,0 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

800 

 

 

 

 

 

 

 

 



М
о

д
ел

ь
 

Описание Внешний вид термопреобразователя 

Н
С

Х
 Кол-

во 

спаев 

Размеры конструктивных 

элементов, мм 
Материал 

монтажной 

части 

Верхняя 

предельная 

температур

а, °С2) 
d d1 D D1 R 

25 

 

 

Т
ер

м
о

п
р

ео
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
 б

ез
 ш

ту
ц

ер
а,

 c
 

к
р

еп
еж

о
м

 и
зм

ер
и

те
л
ь
н

о
го

 н
ак

о
н

еч
н

и
к
а 

п
л
ас

ти
н

о
й

, 
к
а
б

ел
ь
н

ы
й

 

 

K 

1 

3,2; 

4,0; 

4,6; 

6,0 

о
т 

d
 д

о
 d

 +
 2

0
 

- - - 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

800 

3,0; 

4,5; 

5,0; 

6,0 

10Х23Н18 

(C310) 
1000 

3,0; 

6,0 
Inconel 600 1100 

1 или 

2 

4,5; 

4,6 

L 1 

3,0 

4,0 

4,6 

6,0 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

800 

265) 

Т
ер

м
о

п
р

ео
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
 с

 
м

о
н

та
ж

н
ы

м
 ф

л
ан

ц
ем

 

 

J; 

N; 

K; 

L 

1
 и

л
и

 2
 

о
т 

4
 д

о
 3

2
 

о
т 

d
 д

о
 d

 +
 2

 

- - - 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

800 

10Х17Н13М2Т 800 

276) 

П
о

в
ер

х
н

о
ст

н
ы

й
 

те
р

м
о

п
р

ео
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
  

 

J; 

N; 

K; 

L 

1
 и

л
и

 2
 

- - - - - 

08Х18Н10Т 

или 

12Х18Н10Т 

600 

- 

Вид А 
для 

моделей 
1, 2, 3, 
12, 13 

 

D, мм М20х1,5 М22х1 М27х2 

D2, мм 24,5 26,8 36,9 

S, мм 22,0 24,0 32,0 

l1, мм 27,0 34,0 34,0 

l2, мм 16,0 24,0 24,0 
 

12Х18Н10Т - 

- 

Вид А 
для 

моделей 
4, 5, 6, 
10, 11, 
14, 20, 
21, 22 

 

D, мм М20х1,5 М22х1 М27х2 

D2, мм 24,5 26,8 36,9 

S, мм 22,0 24,0 32,0 

l1, мм 27,0 34,0 34,0 

l2, мм 16,0 24,0 24,0 

b, мм 2,0 5,0 5,0 
 

12Х18Н10Т - 

- 

Вид А 
для 

моделей 
7, 8, 9 

 

D, мм М20х1,5 М22х1 М27х2 

D2, мм 24,5 26,8 36,9 

S, мм 22,0 24,0 32,0 

l1, мм 27,0 34,0 34,0 

l2, мм 16,0 24,0 24,0 

b, мм 2,0 5,0 5,0 
 

12Х18Н10Т - 

 

 



 

 

 

М
о

д
ел

ь
 

Описание Внешний вид термопреобразователя 

Н
С

Х
 Кол-

во 

спаев 

Размеры конструктивных 

элементов, мм 
Материал 

монтажной 

части 

Верхняя 

предельная 

температур

а, °С2) 
d d1 D D1 R 

- 

Вид А 
для 

моделей 
17, 18, 

19 
 

D, мм М20х1,5 М22х1 М27х2 

l2, мм 16,0 24,0 24,0 
 

12Х18Н10Т - 

П р и м е ч а н и я 

1 По требованиям заказчика допускается изготовление термопреобразователей с другими размерами и из других 

материалов. 

2 Верхняя предельная температура монтажной части (арматуры) гарантируется в условиях чистого сухого воздуха. 

3 Для моделей термопреобразователей с подвижным штуцером с присоединительной резьбой М20х1,5 максимальный 

диаметр погружаемой части не более 14 мм, с присоединительной резьбой М22х1,5 максимальный диаметр погружаемой 

части не более 16 мм. 

4 Термопреобразователи с погружаемой частью из стали 15Х25Т выпускаются с диаметром погружаемой части 21 мм. 

5 При заказе модели 26 необходимо указать размеры D, D1, D4, b и тип уплотнительной поверхности (указываются 

заказчиком по ГОСТ 33259-2015). 

    6 Модель 27 применяется только с головками АП1 и АП2 по таблице 5 или 6. 

 


